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Mangel zui Glitten feuchter waschestQcke 



" ; p g s c h re t buna ; - 

1 Die Erf indung betrif f t eine Mangel zum Giatten feuchter 
WaschestQcke gemap dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Die BOgelleistung der hier angesprochenen Mangel hangt 
5 stark vom BOgeldruck. narolich der Druckvertei lung 13ngs des 
Verlaufs der Mangelmulde, ab. Der BOgeldruck j wird vom zu 
mangelnden waschestdck zwischen der BQgelwalze und der 
Mangelmulde aufgebaut. Hierbei ist der Abstand zwischen der 
BOgelwalze und der Mangelmulde mapgebend for die Druckver- 
10 tei lung tiber den Verlauf der Mangelmulde. Bei gleicher Ein- 
stellung de'V Mangel andert sich darUber hinaus der BOgel- 
druck einerseits durch ei ne : wahrend des Betriebs sich ein- 
stellende Anderung • "deV Oi'cke der Bewick lung der Mangelwalze 
und ?nderer5«Mts durch die untersch i ed 1 iche Feuchtigkeit 
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der zu mange i nden Haschestucke. 



Aus den deutschen Gebrauchsmuster 19 81 820 1st bereitc 
e^ne gattungsb ildende Mangel bekannt, die dem Vorstehenden 

s Rechnung tragen soil. Dazu sind gegenuberl iegende seitliche 
Sereiche der flexibei ausgebi ldeten Mangelmulde auf orts- 
festen Auflagern. die ais "--..en ausgebildet sind, ge- 
lagert. Durch ein Andrucken der Mangelwalze gegen die 
Mangelmuide ird aufgrund ihrer flexiblen AusM Idung durch 

to die Auf lagerkraft auf den Rollen die Mangelmulde so ver- 
formt, dap sich uber ihren gesamten Querseh* ;tt sin etwa 
gleicher BGgeldruc* einstellt. Es hat sich jedoch gezeigt, 
daB eine derartige (gleichmapige) Druckvertei lung uber den 
Querschnitt der Mangelmulde nicht alien Bedurfnissen 

15 gerecht wird. 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
eine Mangel, zum Glatten feuchter Haschestucke zu schaffen, 
die sich in einfacher Heise an die gegebenen Bediirfnisse an- 
20 passen lapt. 

Eine Mangel zur LSsung. dieser Aufgabe, weist die Merkmale 
des Anspruchs 1 auf. Dadurch, dap wenigstens ein Auf lager 
der Mangelmulde verstellbar ist, kann der Angr if f spunkt der 

25 vom Auf lager auf wenigstens eine Seite de,r Mangelmulde Qber- 
tragenden Stutzkraft verandert werden. Hieraus result iert 
eine andere Verformung mindestens einer Seite der 
elastischenMangelmulde, wodurch liber einen, Teil derselben 
ein vom Qbrigen Bereich der Mangelmulde.abwei chender Druck- 

30 verlauf des BOgeldrucks sich einstellt. 

ZweckmSpigerweise sind ein oder mehrere Auf lager in 1hr«ra 
vertikalen Abstand zu einer durch die mittige Drehachse der 
Mangelwalze verlaufende vertikale Langsmittelebene der 

35 Mangel verstellbar. Bel einer Mangelmulde aus zwe.i. im 
Bereich dieser vertikalen I angspiittelebene. an einer . Biege- 
achse ' miteinander verbundenen, , Mu 1 deiha If ten ISfit, sich so 
der Abstand mindestens e.ine.s, entsprechenden Auf lagers zur 
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Biegeachse vergropern oder verkleinein. Es Jintlert sich so 
der Hebelarm der an der entsprechenden Mu 1 denhii I f te ein- 
greitenden An f 1 agerkr af t . Dementsprechend wird der Bilgel- 
druck zwischen.der entsprechenden Mu Idenha 1 f te und der 
Mangelwalze verandert. Hierdurch lapt sich in einfacher 
aber wi rkungs vo 1 ler Weise eine Anpassung des BUgeldrucks an 
die jeweillgen Gegebenhe i ten vornehmen. 

Bei einer bevorzugten Ausf Uhrungsf orm der erf i ndungsgemapen 
Mangel sind die Auflager als Lagerkugein ausgebildet. Je- 
wel Is zwei Lagerkugein sind einer Muldenhalfte zugeordnet. 
Es sind roindestens ' die bei den Lagerkugein einer Mulden- 
halfte, vorzugsweise jedoch alle Lagerkugein, auf einer 
horizontal, quer zur vertikalen LSngsmittelebene ver- 
laufenden Bahn gegenOber Jewells elnem festen Lagerbock ver- 
stellbar. ijede, Lagerkugej stUtzt sich einerseits auf einer 
etwa horizontalen- Statzfiache des Lagerbocks und anderer- 
seits auf einer dazu paralleleh Lagerflache an der jeweili- 
gen Muldenhalfte ab. Die Lagerkugein sind dadurch nur auf 
Oruck belastet. Die f vprstehend beschriebene Ausbi idung der 
verstel lbaren Auf lager \st konstruktiv einfach und hoch be- 
lastbar. .Die ■ Auflager kSnnen alternativ auch eine von der 
Kugelform abweichende Gestait aufweiseh, bei spielswsiss 
zylindrisch ausgebildet sein. 

Die Vestellung der Lagerkugein - oder auch Lager mit ande- 
ren geometrischen Formen - erfolgt durch eine kurze Gewinde- 
spindel. Die Gewindespindeln aller Auf lagerkugein sind von 
gegeniiberliegenden Seiten der Mange lmulde verstellbar. Da- 
durch ist eine.- le.ichte Zugang 1 i chke i t gewahrieistet bei 
geringer Bauhohe .der Mangel . Alternativ ist es mdglich. die 
Auflager durch ^andere handelsubl iche liheare Verstell- 
organe, beispielsweise Druckmittelzyiinder, zu verstellen. 
Im .letzt.genann.ten Falle ist eine Umstellung des BUgeldrucks 
innerhalb kOrzester Zeitvom Bedienpult der Mangel aus auto- 
aatisch raoglich. 
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Schlieplich wird voryesch lagen , (lie Auflager, namlich Lager- 
kugeln, im Bereich gegenu her 1 i egender Stirnplatten der 
Mangelmulde anzuordnen. Diese Stirnplatten sind ausreichend 
druckbelaw.bar, wodurch sie sich besonders gut zur Ein- 
leitung der Auf 1 agerkraf te in die Mangelmulde eignen. 

Zwei bevorzugte Ausf Uhrungsbe i spie le der erf indungsgemaBen 
Mangel werden tlachfolgend anhand der Zeichnung naher er- 
lautert. In dieser zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines ersten Ausf Uhrungsbe 1- . 
spiels einer Mangel , 

Fig. 2 eine schematische Darstellung des BUgeldruck- 
verlaufs liber den Qiierschnitt der Mange Tmu lde, 
und zwar bei symmetr ischen Auf lagerpunkten be- 
zUglich einer ver t ikalen Langsmittelebene durch, 
die Mangel , ' , 

Fig. 3 eine Darstellung des Bugeldrucks gemaB der Fig. 

2 mi tasymmetr ischen Auf lagerpunkten der Mulden- 
• '; halften bezuglich der vert ikalen Langsmittelebene 
der Mangel . und 

Fig, 4 eine Seitenansicljt einer zweiten Ausf ahrungsf orm 
.der. Mangel analog zur Fig. 1. 

Die in der Fig. .1, gezeigte Mangel verfQgt uber einen an 
sich bekannten Grundauf b^u . . Sie' besitzt'eine Mangelwalze 
10, deren AuBenmantel in an sich bekannter Heise mit einer 
nicht dargestellten Umwi ck lung veYse hen ist. Die Mangel- 
walze 10 ist urn eine etwa horizontale Drehachse 11 drehend 
antreibbar und schwenkbar an einem nuf andeutungsweise dar- 
gestellten Mangelrahmen 31 gelagert. Mit der Mangelwalze 10 
ist eine Arbei tsf lache in Form einer beheizten. in sich 
elastischen (flexiblen) Mangelmulde 12 in Kontakt bringbar. 
Die Mangelmulde 12 erstreckt sich in. Bereich von etwa 180 
urn den unteren AuBenumfang der Mangelwalze 10. 
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Die flexible Mangelmtilde 12 besteht. hier aus einem durch- 
gehrnden, etwa . halbkreisf ormigen Muldenblech 13. Zwischen 
diesem Muldenblech 13 und der 3u(*eren Bewicklung der Mangel- 
walze 10 ist ein Mangel spal t 34 gebildet, durch den die zu 
giattenden . . (feuchten) waschestdcke aufgrund der drehend an- 
treibbaren Mangelwalze 10 durch die Mangel h i ndurchbewegbar 
sind. Au0en auf das Muldenblech 13 sind im gezeigten Aus- 
f Uhrungsbeispiel mehrere HeizmittelkanSle 15 aus nebenein- 
ander 1 iegenden Rohrwandungsabschn i tten 16 angeordnet. Die 
Rohrwandungsabschnitte 16 sind mit der Aupenseite des 
Muldenblechs 13 verschweipt. Alternativ ist es denkbar, die 
Mangelmulde 12 doppelwandig auszubi Iden , und zwar beispiels- 
weise gemap dem DE-GM 19 81 820 oder dem DE-GM 89 05 552, 
worauf insofern, Bezug genommen wird. 

Ira Bereich, gegentiber 1 iegender Stirhseiten des Muldenblechs 
13 sind in quer zur yertikalen LSngsmi ttelebene 14 ver- 
laufenden parallelen - Ebenen Stirnplatten 17 angeordnet. 
Jede Stirnplatte des Muldenblechs 13 verfQgt Uber zwei ge- 
trennte, spiegelsymmetrisch zu einer durch die Drehachse 11 
verlaufenden vert ikalen Langsmi ttelebene 14 der Mangel aus- 
gebildete und angeordnete Stirnplatten 17. Die St if rip* atten 
= 17 haben mehrere Funktionen. Zum einen stabi 1 isieren s ie 
das Muldenblech 13 . und zum ^nderen verschliepen sie die 
Stirnseiten der Heizmittelkanile 15- DarQber hihaus dienen 
die Stirnplatten 17 als in erf indungsgemSper Weise ausge- 
bildete Auf lager fflr die Mangelmulde 12, worauf weiter 
unten n&her eingegangen wird. 

Dur-h die getrennte Ausbildung der Stirnplatte 17 an jeder 
Stirnseite des Muldenblechs 13 entsteht am unteren Scheitel- 
punkt des Muldenblechs 13 ein symmetrisch zur vertikalen 
Langsmittelebene 14 yerlaufender Spalt 18. Im Bereich 
dieses Spalts. 18 ist die Aupenseite des Muldenblechs 13 
frei von, Heizmi ttelkanalen 15. DarQber hinaus kann - wie im 
gezeigten Ausf uhrungsbei spi^l - das Muldenblech 13 im 
Bereich des Spalts 18 dunnwandiger al£ im ubrigen Bereich 
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der Mangelmulde 12 ausgebildet sein. Auf diese Weise ent- 
stehen zwei g 1 e i chermape n s p i ege 1 b il d 1 i c h ausgebildete 
Muldenhalften 19 und 20 an gegeniibe r 1 iegenden Seiten dor 
vertikalen Langsmi t te lebenr 14 der Mangelmulde 12. Im 
Berricb des Spalts 10 sind die Muldenhalften 19 und 20 
flexibel mltelnander verbunden durch eine unterhalb der 
Drehachse 11. der Mangelwalze 10 auf der vertikalen Lfings- 
nittelebene 14 der Mangel 1 iegende (gedachte) Biegeachse 
21 . - - 

Jeder Stirnplatte 17 ist ein Auf lager 22 zugeordnet. Dem- 
nach stiltzt .sich die Mangelmulde 12 auf vier Auf lager 22 
ab.indem jeder Muldenhalfte 19 bzw. 20 zwei Auf lager 22 zu- 
geordnet sind. 

Die Auflagrr 22 sind im geze i gterT Ausf iihrungsbe i spiel gebil- 
det aus jeweils einer Lagerkugel 23 mit einer horizontal 
Ourchgangsbohrung 2.4, Mit dieser Durchgangsbohrung 24 ist 
die Lagerkugel 23 auf einem jSewindebolzen 25 gelagert, und 
zwar unverschieblich zwischen einem Bolzenkopf 26 und einer 
auf dem Gewi ndebol zen 25 auf geschraubten Mutter 27. Das dem 
Bol zenkopf 26 gegeniiber 1 iegende Ende des Gewi ndebo 1 zens 25 
i*t durch eine weitere Durchgangsbohrung 28 in einer verti- 
kalen Lagerwange 29 eines Lagerbocks ; 30 gef iihrt . Der Lager- 
bock 30 ist ortsunveranderl'ich mit dem (nur andeutun^swei se 
dargestellten) Mangelrahmen 31 verbunden. 

Der Abstand. der Lagerkugel 23 zur vertikalen Lagerwange 29 
des Lagerbocks 30 ist im gezeigten Ausf Qhrungsbeispiel an 
jedem Auflager 22 veranderlich durch Verschieben des Ge- 
windebolzens 25 mit der Lagerkugel 23 gegeniiber dem Lager- 
bock 30 auf einer quer zur vertikalen Langsmi ttelebene 14 
verlaufenden Linie 13. Es UBt sich so der Abstand der 
jeweiligen Lagerkugel 23 von der vertikalen Langsmittel- 
ebene 14 der Mangelmulde 12 vergroBern oder verringern. In 
de*- .ingestellten Position ist der Gewi ndebo 1 zen 25 mit der 
Lagerkugel 23 arretierbar durch zwei gegeniiberl iegenden 
Seiten der Lagerwange 29 jedes Lagerbocks 30 zugeordnete 
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Kontermuttern 32. 



Jede der Stirnplatten 17 der Mangelmulde 12 stQtzt sich nit 
einer etwa horizontal gerichteten (ebenen) Stutzf lache 35 
auf einer Lagerkugel 23 des Auf lagers 22 ab. Die LSnge der 
Stutzf lache 35 an jeder Stirnplatte 17 ist so bemessen, da? 
sie mindestens uber den Verstellbereich des die Lagerkugel 
2? tragenden Gewindebolzens 25 an der Lagerkugel 23 an- 
liegt; An der Unterseite stOtzt sich jede Lagerkugel 23 auf 
einer ebenf alls horizontal verlauf en'den (ebenen) Anlage- 
f lache 36 des Lagerbocks 30 ab. Dadurch sind die die Lager- 
kugeln 23 tragenden Gewi ndebol zen 25 im Prinzip unbelastet. 
Sie dienen demnach nur zura Verstellen der Lagerkugeln 23 
und zur Fixierung derselben auf der Linie 33. 

Der Biigeldruck wird erzeugt durch ein entsprechendes Hinein- 
druckeri der Mangelwalze 10 in die Mangelmulde 12. Dazu ist 
die Mangelwalze 10 mit ihren gegenQberl iegenden Enden etwa 
mittig an jewei Is einem Druckbalken 37 drehbar gelagert. 
Die beiden paralleled Druckbalken 37 sind schwenkbar am 
Mangelrahmen • 31 angeordnet. Dazu ist ein freies Ende 38 
jedes Oruckbalkens 37 Uber ein en t sprechendes Schweriklager 
39 mit dem Mangelrahmen 31 verbunden. Ein zweites freies 
Ende 40 jedes Druckbalkens 37 ist . Ober einen Druckmittel- 
zyl in'der 41 mit v > dem, Mangelrahmen 31 verbunden. Durch die 
Druckbalken 37 und .die Druckmi ttelzyl inder 41 karin die 
Mangelwalze 10 auch zu Reparaturzwecken oder dercjleichen 
weitestgehend aus der Mangelmulde 12 herausgeschwenkt 
werden . ■ « 

Mit der vorstehend beschriebenen Mangel ist der BUgeldruck, 
also die Anprepkraf t~ der Mangelwalze 10 mit dem im Spa It 18 
befindlichen HlschestUck, gegen das Muldenblech 13, folgen- 

dermapen e.instcl Jbar t 

Gen ere 11 Icipt sich der Biigeldruck durch ein ent sprechendes 
Einfahren der n-r.u.c*m-i tte.l /.y IS nder 41 vergrOpern, indcm die 

M.l Fig?? I WR I 7 n 111 v/ r i Let" in uir nainjc imu nir «< ^ • m ^ ■ • ■ 



wird. Umgekehrt kann der BQgeldruck verringert werden. 



Durch Verstellen der Lagerkugel 23 auf der Linie 33 lapt 
sich der BQgeldruck an jeder der flexibel miteinander ver- 
bundenen Muldenhalften 19 bzw. 20 einstellen. In der Fig. 2 

•ist der Sugeldr^ek Ungs beiuer Muldehfcglf ten 19. 20 etwa 
gleich grop. Dabei betrfgt der Abstana der Lagerkug* in 23 
der jeweMigen MiildenhaVfte 19, 20 gegenttber der «itti 6 *.. 
Bi egeachse 21 zwischen den Muldenhalften 19. 20 etwa das 
Map ' ' 

In der Fig. 3 1st durch VerstelTen der Lagerkugeln 23 der 
Abstand der Auflager 22 der linken Muldenhalfte 19 zur 
Biegeachse 21 urn den Betrag a verringert, Damit betrag.t der 
Abstand der Lagerkugeln 23 der- 1 inken Muldenhalfte 19 von 
der Biegeachse 21 nur noch din Betrag x - a. -Auf diese 
Weise nimmt der BQgeldruck der linken Muldenhalfte 19 aus- 
gehend von der Einlaufzohe 42 des WaschestQcks in die 
Mangel kontinuierlich zu. Im Bereich der Biegeachse 21 
entspricht der BQgeldruck der linken Muldenhalfte 19 etwa 
dem BQgeldruck der rechten Muldenhalfte 20, der Qber den 
gesamten Verlauf der Muldenhalfte 20 etwa gleich grop ist, 
da hier die Lagerkugeln 23 der Auflager 22 nach wle vor von 
der Biegeachse 21 urn das Map x entfernt sind. Die « In der 
Fig. 3 gezelgte Elnstellung des BQgeldruck* der Mangel 
eigne t sich besonders zum Elnziehen der waschestQcke In die 
Mangel, und zwar Insbesondere dann, wenn diese noch relatlv 
feucht sind. 

In Bedarfsfalle kdnnen auch die Lagerkugeln 23 der Auflager 
22 der rechten Muldenhalfte 20 verstel It werden, und zwar 
gegebenenfalls so, dap das Map x vergrdpert wird. Dann 
stelgt der BUgeldruck Uber den gesamten, etwa halbkrel sf 6r- 
rolgen Verlauf beidcr Muldenhalften 19; ZO ausn«hend von der 
Einlaufzone 42 Mir Aur-laufzone 43 etwa kontinuierlich an. 



Die Fig. 4 zeigt ein zweites Ausf Ghrungsbei spiel der 
Mangel. Dieses unterscheidet sich von der vorstehend be- 
schriebenen Mangel durch die Ausbildung der Auf lager 22. Im 
Qbrigen stimmt die Mangel des zweiten Ausf Ohrungsbei spiels 
mit der vorstehend beschriebenen Mangel Qberein. Insofern 
sind gleiche Teile mit gleichen Bezugszif fern versehen. 

In, AusfQhrungsbeispiel der Fig. 4 ist jede Lagerkugel 44 
einstackig ait einera Gewindebolzen 45 verbwnden, Oieser ist 
durch eine Gewindebohrung 46 in einer Lagerwange 47 eines 
ansonsten wie beim ersten AusfQhrungsbeispiel ausgebi l.i. *en 
Lagerbocks 48 ei^-schraul t und durch eine Kontermutter 49 
v. seiiar Einschraubtiei v in der Lagerwange 47 -geslchert. 
Ei» nach aupen aus dem La^.bock «?> herausragendes freies 
EndViO des Gewihdebolzens 45 ist ait einem Vierkant 51 ver- 
sehen: Dieser ermSglicht d»r-wfc ^in c jtsprechendes Herkzeug 
ein Verdreheh des Gewindebolzens 45 mit der Lagerkugel 44 
zuffl Verandern der Einschraubtief e des Gewindebolzens 45 in 
der Lagerwange h des Lagerbocks 48, also zur Verstellung 
der Auf lager 22 auf der Linie 33. 

Die Funktionsweise der Mangel nach dem Ausf ahrungibeispiel 
der Fig. 4, insbesondere die Einstellung des- BQgeldrucks 
zwischen der Mangelwalze 10 einerseits und der Mangelmulde 
12 andererseits, erfolgt prinzipiell in der vorstehend im 
Zusammenhang mit dem ersten Ausf Ohrungsbeisplel der Mangel 
beschriebenen Weise, worauf insofern Bezug genommen wird. 
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Mangel zum .GTBtten f euchter WBsche? tQcke 



: An s p r fl c h e : 

K Mangel zurn Giatten feuchter KB.sches.tO eke , mit min- 

desteris einer urn eine mittige Drehachse antre ibbjaren * vor- 
zugsweise bewickelten Mangelwalze und einer beheizten, in 
*ich elastischen (flexiblen) Mangelmulde , die av:5 
wenigstens zwei gegeniiber Viegenden Seiten einer durch die 
Drehachse verVWufenden vertikalen LBngsmittelebene ange- 
ordneten Auflagern sich abstutzt, da durch g e- 
kennzeichnet, dap der Abstand wenigstens eines 
Auflagers (22) verstellbar ist; 

2. Mangel nach Anspruch 1, dadurch gekenn?e ichnet , dap 

der Abstand wenigstens eines Auflagers (22) entlang einer 
senkrecht zur vertikalen Langsrai ttelebene (14) verlaufenden 
Linie (33) vorzugsweise stufenlos verstellbar ist. 
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3. Mangel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
nct, dap jedem der auf gegeniiber 1 iegenden 5eiten dor 
vertikalen Langsmi ttelebene (14) liegenden leilabschnitten 
der Mangelmulde. (12), insbesondere flexibel an einer auf 
der vertikalen Langsmittelebene (14) liegenden Biegeachse 
(21) miteinander verbundenen Muldenhalften (19, 20), zwei 
punktf6rinig ausgebildete Auf lager (22) zugeordnet sind. 

4. Mangel nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, dap die Auflager (22) gegenClber- 
1 iegenden Stirnseiten der Mangelmulde (12) zugeordnet sind, 
insbesondere den Stirnseiten der Mangelmulde (12) zuge- 
ordneten Stirnplatten (17).. 

5. Mangel nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet,.. dap Jeder Muldenhaifte (19, 20) 
zwei an gegentlber liegenden Stirnseiten derselben ange- 
ordnete Stirnplatten (17) zugeordnet sind. 

6. Mangel nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 
5 ; dadurch gekennzeichnet, dap jedes Auflager (22) min- 
destens durch eine im unteren Bereich der jeweiligen Stirn- 
platte (17) gebildete StUtzf lache (35) einerseits und eine 
verstel lbare Lagerkugel (23) oder dergleichen andererseits 
gebi Idet 1st. • * ; - 

7. Mangel nach Anspruch 6, dadurch .gekennzeichnet, dap 
die StQtzf lache (35) geradlinig verlauft und in einer ira 
wesentlichen horizontal ausger ichteten : Ebene liegt. 

8. Mangel nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeich- 
net, dap vorzugsweise alle Lagerkugeln (23) unabhangig von- 
einander auf der quer ziir vertikalen .Langsmittelebene (14) 
verlaufenden Linie (33) verstel lbar ; . sind. 
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0. Man'jel nach Anspruch 6 sowie einem oder mehreren der 

weiteren Anspruche , dadurch gekennze i chnet , dap jeder Lager- 
kugel (23, 44 ) ein Gewi ndebo 1 zen (25, 45) zugeoriinnt ist, 
der in e i nem ortsf esten Lagerbock (30, 48) langsverstel Ibar 
angeordnet ist. 

10. Mangel nach Anspruch 8 oder 9, dsdurch gekennzeich- 
net, dap der Ab. stand der jewelligen Lagerkugel (23, 44) zur 
yertikalen Langsmi ttelebene (14) durch Vergrdperung oder 
Verkleinerung der Einschubt.1e.fe und/oder Einschraubt 1ef e 
des Gewindebolzens (25V 45) 1n den Lagerbock (30. 48) ver- 
Bnderl Ich" ist. 

11. Mangel nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dap 
die Einschraubt iefe und/oder Einschubt ief e des Gewinde- 
bolzens (25, 45) in den Lagerbock (30, 48) arretierbar ist, 
vorzugswei se. durch wen i gs tens , e ine Kbn termiitter (32, 49). 

12. Mangel nach Anspruch 6 sowie einem oder mehreren der 
weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dap die der je- 
weiligen SttitzflSche (35) an den Stirnplatten (17) gegen- 
iiberl iegende Seite jeder Lagerkugel (23. 44) abgestutzt 
1st, Voriagswerse auf> einer in einer horizontalen Ebene 
liegenden Anlagef iWhe (36) an dem jewel ligen Lagerbock 
( 30 , -48) : : P:<;U - " ~: ; . , 

13. Mangelnach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dap 
die StQtzf lachjen (35) an den Stirnplatten (17) und die An- 
lageflSchen (36) an den Lagerbdcken (30 bzw. 48) etwa 
parallel zueinander verlaufen und eine L5nge aufweisen, die 
minaestens dem Ve^stellbereich der Lagerkugeln (23 bzw. 44) 
der Auflager (22) ^entspr icht . 
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